


➔  EHR TIVIS für Robscan-Anlagen

"Welding on the fly" nennt sich die Vorgehensweise: Eine kontinuierliche
Bewegung des Roboters mit angeflanschtem Scanner über dem Rohbau-
teil. Das heißt, dass der Roboter möglichst mit maximaler Geschwindigkeit
gefahren wird und während dieser Bewegung das ganze Scannerfeld aus-
genutzt werden kann, um Schweißpunkte zu setzen. So ist es beispiels-
weise möglich, mit einer einzigen Roboterbahnbewegung zwei oder mehr
Bahnen zu schweißen, die Strahlauslenkung übernimmt der Scanner.

Das Prüfsystem für Robscan-Anlagen basiert auf der EHR® TIVIS® Techno-
logie und wurde zur Erkennung von fehlerhaften Schweissklammern beim
Laserschweissen entwickelt. Das System prüft dabei Durchschüsse im
Durchlichtverfahren sowie die Durchschweissung der Nähte im Auflicht-
verfahren. Der Modul RootCheck kontrolliert dabei die Durchschweißung
und dient der nachgelagerten Laserleistungsregelung im Schweißprozeß.
Zusätzlich beinhaltet das System noch den Funktionsmodul KraterCheck,
bei dem mittels eines 3D-Verfahrens die Einfalltiefe von Sichtnähten 
qualitativ überwacht wird.

Beim Prüfvorgang erkennt das System, welche Klammern eines Bauteils
fehlerhaft sind. Während des Prüfvorgangs werden alle zu prüfenden
Klammern eines Bauteils durch einen Roboter in das Kamerafenster 
positioniert. Ein Anhalten des Bauteils an der Prüfposition ist nicht 
erforderlich, die Prüfung erfolgt in der Bewegung (bis 1m/Sekunde).

➔  2D und 3D Messtechnologie
Präzisionsmessmaschinen

Präzisionsmessmaschine zur 
Vermessung rotationssymmetrischer 
Teile und Verzahnungen auf der 
Basis berührungsloser 2D und 3D
Messtechnologien.

➔  EHR Prüfsystem

Kameraeinheit mit 
Beleuchtungssystem für 
den Karosserierohbau.

www.ehr.de

Beispielprojekte

➔  Dioden Prüfstand 
Heidenhain GmbH

➔  ThyssenKrupp DAVEX 
Fügekontrolle

➔  100% Quality Gate für 
NAG1 und NAG2 Getriebe 
Daimler AG

➔  Präzisionsmessmaschinen 
zur Vermessung rotations-
symmetrischer Teile und 
Verzahnungen 
Daimler AG Rastatt

➔  Schweißnahtkontrolle 
RobScan (2D und 3D) 
Prüfung 

➔  Andocksysteme für 
automatische Bordhub-
schrauber-Verfahranlagen

➔  Messwerk Prüfstand für 
Instrumente in der 
Luftfahrtindustrie

➔  Zählsystem für Holzplatten-
stapel mit Dünnplatten zur 
Integration in 
Verarbeitungsanlagen

Technologies for a moving future.

➔  FHS Bordhubschrauber-
Verfahranlage

Ein Helikopter wird nach der Landung
durch das EHR® Bildverarbeitungssystem

geortet und durch eine Fangvorrichtung
bzw. hydraulische Greifarme mechanisch

gesichert und vollautomatisch in den
Hangar transportiert. 

➔  Messtechnik bei Davex

Die Firma Davex stellt Profilträger
im Rollfügeverfahren für unter-

schiedlichste Anwendungsbereiche
her. EHR® überwacht an 6 Mess-

und Prüfstationen mit über 40
Sensoren über einen Leitstand den

Produktionsablauf. 
www.davex.de

➔  Messwerk-Prüfstand
für Instrumente in der
Luftfahrtindustrie

Diese TIVIS®-Implementierung stellt ein 
kompaktes Prüfsystem dar, mit dem
Messwerke (Drehspulinstrumente) sowohl
mechanischer als auch elektrischer
Prüfungen unterschiedlicher Art unter-
zogen werden. Das Ziel der Prüfungen
stellt eine Qualitätsbestimmung der 
einzelnen Messwerke dar.




